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浙江专业铁芯冲压模具价格

发布日期: 2025-09-24

通常变压器铁芯多点接地的原因根据实验总结以下几点：（1）穿心螺栓绝缘衬套发生破损，
且和铁芯叠片直接碰撞。（2）油箱中杂质较多，致使铁芯多点接地。（3）运输过程中强烈的冲
击，致使变压器铁芯移位。一旦确定铁芯多点接地故障，建议采用气体色谱分析法、电气法进行
诊断。组织实验过程中气体色谱分析法应用效果相对明显，如果变压器铁芯有多点接地故障存在，
根据变压器由内部溶解得到的气体色谱分析数据，总结发现总烃含量较高，甚至超出了电力设备
规定值，即150μl/L。C2H2在铁芯多点接地故障中是较为关键的气体，产生总降速率超出电力设备
规定值，而且C2H2产生速率明显增加。根据实验发现，采用三比值法对铁芯多点接地故障进行诊
断效果较为理想。电力变压器铁芯检修的质量标准：钢压板与铁芯间要有明显的均匀间隙。浙江
专业铁芯冲压模具价格

电力变压器铁芯检修的质量标准：1.螺栓紧固，夹件上的正、反压钉和锁紧螺帽无松动，与
绝缘垫圈接触良好，无放电烧伤痕迹，反压钉与上夹件有足够距离；2.穿心螺栓紧固，其绝缘电
阻与历次试验比较无明显变化；3.油路应畅通，油道垫块无脱落和堵塞，且应排列整齐；4.铁芯
只允许一点接地，接地片用厚度0.5mm，宽度不小于30mm的紫铜片，插入3～4级铁芯间，对大
型变压器插入深度不小于80mm，其外露部分应包扎绝缘，防止短路铁芯；5.应紧固并有足够的机
械强度，绝缘良好不构成环路，不与铁芯相接触；6.绝缘良好，接地可靠。浙江专业铁芯冲压模
具价格铁芯及夹件的检查：对表面有毛刺，机械损伤和烧伤要处理，并涂绝缘漆。

铁芯由硅钢片组成，为减小涡流，片间有一定的绝缘电阻(一般只几欧姆至几十欧姆)，由于
片间电容极大，在交变电场中可视为通路，因而铁芯中只需一点接地即可将整叠的铁芯叠片电位
箝制在地电位。当铁芯或其金属构件如有两点或两点以上(多点)接地时，则接地点间就会造成闭
合回路，它键链部分磁通，感生电动势，并形成环路，产生局部过热，甚至烧毁铁芯。变压器铁
芯只有一点接地，才是可行的正常接地。即铁芯必须接地，且必须是一点接地。铁芯故障主要由
两个方面原因引起，一是施工工艺不良造成短路，二是由于附件和外界因素引起多点接地。

用做变压器的铁芯，一般选用0.35mm厚的冷轧硅钢片，按所需铁芯的尺寸，将它裁成长形片，
然后交叠成“日”字形或“口”字形。从道理上讲，若为减小涡流，硅钢片厚度越薄，拼接的片
条越狭窄，效果越好。这不但减小了涡流损耗，降低了温升，还能节省硅钢片的用料。但实际上
制作硅钢片铁芯时。并不单从上述的一面有利因素出发，因为那样制作铁芯，要大幅度增加工时，
还减小了铁芯的有效截面。所以，用硅钢片制作变压器铁芯时，要从具体情况出发，权衡利弊，
选择较佳尺寸。影响串联铁芯电抗器电抗值大小的因素主要有线圈内外径、电抗高度、绕组匝数、
铁芯饼截面积等。
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变压器在运行时或在进行高压试验中，铁芯及其金属部件都处于强电场中的不同位置，由静
电感应的电位也各不相同，合得铁芯和各金属部件之间或接地体产生电位差，在电位不同的金属
部件之间形成断续的火花放电。这种放电将使变压器油分解，并损坏固体绝缘。为了避免上述情
况，对铁芯及其金属部件（除穿芯螺杆外）都必须进行可靠地接地。穿芯螺杆由于铁芯的屏蔽作
用，其电位与铁芯相差不多，可以不必再接地。由于铁芯硅钢片之间的绝缘电阻很小，只须一片
接地，即可认为铁芯全部叠片都接地。铁芯由硅钢片组成，为减小涡流，片间有一定的绝缘电
阻(一般只几欧姆至几十欧姆)。浙江专业铁芯冲压模具价格

一个好的马达铁芯需要由精密的五金冲压模具，采用自动铆接的工艺，然后利用高精密度冲
压机台冲压出来。浙江专业铁芯冲压模具价格

铁芯及夹件的检查：（1）铁芯表面应清洗干净，无油垢及锈蚀，对油垢及锈蚀用干净布擦干
净，并用合格的变压器油冲洗，严禁用棉纱头擦铁芯。（2）铁芯表面不得有局部短路过热现象，
若有应消除。对表面有毛刺，机械损伤和烧伤要处理，并涂绝缘漆。（3）夹件及铁芯之间的绝缘
良好，绝缘垫块应完全无位移，叠片及鼓起来无碰夹件现象。（4）铁芯各部油路应畅通，如有堵
塞应清理，清理时不得损坏铁芯及线圈绝缘。（5）夹件应有足够的机械强度，不应有变形，夹紧
螺栓及两侧方铁拉紧螺栓要校紧，有背帽者，背紧背帽，有锁片者要锁牢，对于机械强度不够，
有明显变形的夹件要处理，更换。浙江专业铁芯冲压模具价格


